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The invention concerns a device for manufacturing multiple filters for cigarettes or similars, 
whereby filter rods of repeated multiple lengths are cut into filter plugs during their 
movement taking place transverse to their axle, with storage containers for the filter rods, 
transverse to the filter bar axis rotating conveyances and with these cooperating 
separating devices for the filter rods and with a winding roll. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Her- 

stellen von Mehrfachfiltern fiir Zigaretten od. dgl., Vorrichtung zum Herstellen von Mehrfachfiltern 

wobei Filterstabe mehrfacher Gebrauchslange wah- gj r zigaretten od. dgl. 
rend ihrer quer zu ihrer Achse erfolgendcn Be- 

wegung in Filterstopfen zerschnitten werden, mit 5 

Vorratsbehaltern fur die Filterstabe, quer zur Filter- __ 

stabachse umlaufenden Fordermitteln und mit diesen — - ' ~ 

zusammenwirkenden Schneidvorrichtungen fiir die Anmelder: 

es bekannt, einen Filterstab in einen Zwischenraum New York, N. Y. (V. St. A.) 

zwischen axial zueinander ausgerichteten Zigaretten 

einzusetzcn und mit diesen durch ein Verbindungs- vertreter. 

blattchen zu verbinden, worauf der Filterstab zur Dr. E. Jung und Dr. V. Vossius, Patentanwalte, 

Herstellung zweier Filterzigaretten zerschnitten wird. 15 gOOO Miinchen 23, Siegesstr. 26 

Nach Auseinanderschieben der Zigaretten kann ein m 

weiterer Filterabschnitt an beide Filterzigaretten an- Frfinrter henannt- 

gesetzt, mittels eines Verbindungsblattchens befestigt Ab Erfmder benannt 

und wiederum zerschnitten werden. Auf diese Weise Milton O. Schur, Asheville, N. C. (V. St A.) - - 

wird aus einzelnen Filterstopfen ein Mehrfachfilter 20 " 

zcitlich aufeinanderfolgend an eine Zigarette an- 2 
gebaut und hierzu fiir jeden Filterstopfen jeweils ein 

weiteres Verbindungsblattchen urn die Zigarette ge- benachbarte Muldenscheiben mit abgestuft unter- 

klcbt. AuBer dem hierzu notwendigen Zeitaufwand schiedlichen Drehzahlen vor- oder nacheilend um- 

fiir das Ansetzen jedes Filterstopfens miissen daher, 25 laufen. GemaB dem erwahnten Vorschlag ist es not- 

wenn beispielsweise drei Filterstopfen in dem Mehr- wendig, daB die Filterstopfen bei Ablage auf die 

fachfilter enthalten sein sollen, auch drei Verbin- Muldenscheiben bereits in Gebrauchslange zerschnit- 

dungsblliltchen ubereinandergeklebt werden. ten und derart voneinander getrennt sind, daB sich 

Fcrner ist bekannt, Filterstabe, welche in Mulden- Filterstopfen jeweils der anderen Art dazwischen ko- 

trommeln quer zu ihrer Axialrichtung umlaufend be- 30 axial einschieben lassen. Eine gemaB dem Vorschlag 

wegt werden, mittels einer Gruppe von auf gleicher aufgebaute Vorrichtung benotigt aus diesem Grand 

Achse gclagerten, in schlitzartige Umlaufnuten der zusatzlich zu der mit unterschiedlichen Drehzahlen 

Muldcntrommel eingreifenden Kreismessern zu zer- umlaufenden Gruppe von Muldenscheiben zumindest 

schneiden. zwei Muldentrommeln mit Umfangsnuten, deren Ab- 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Vor- 35 stand voneinander der Gebrauchslange herzustellen- 

richtung, welche einen Aufbau eines aus rnehreren der Filterstopfen entspricht. Jeder Muldentrommel 

Filtei^topfenbestehendenFiltermundstuckesineinem sind je ein Vorratsbehalter zur Abgabe von Filter- 

einzi^en Arbeitsgang an einer einzigen Muldentrom- staben mehrfacher Gebrauchslange, ferner, iiber deren 

mel ermoolicht, wobei es nicht notwendig sein soil, Umfang verteilt, ein mit der Mittelumfangslmie 

die einzelnen zu dem Filtermundstuck gehorigen Fil- 40 der betreffenden Muldentrommel zusammenwirken- 

terstopfen nacheinander mittels je eines besonderen des Kreismesser sowie in Drehnchtung dahmter em 

Verbindungsblattchens an bereits vorhandene Filter- oder mehrere Paare weiterer Kreismesser zugeordnet 

stopfen anzukleben Beim Umlaufen jeder der beiden Muldentrommeln 

GemaB einem alteren Vorschlag (deutsche Aus- werden die Filterstabe von dem in Urmaufrichtung 

le^eschrift 1214286) ist eine Losung der voran- 45 nachsten Kreismesser in der Mitte durchschnitten, 

gehend crlauterten Problemstellung dadurch mog- beidseitig urn die halbe Dicke des Kreismessers nach 

lich daB jeweils eine koaxial ausgerichtete Reihe von auBen geschoben und danach von den m Umlauf- 

Filterstonfen einer ersten Art und eine entsprechende richtung f olgenden Kreismesserpaaren auf Gebrauchs- 

Reihe von Filterstopfen einer zweiten Art abwech- lange der Filterstopfen zerteilt. Die zerteilten Filter- 

selnd in Mulden einer Gruppe von in parallelen 50 stopfen beider Arten werden von beiden Mulden- 

Ebenen nebeneinander auf gleicher Achse gelagerten trommeln intermittierend an eine Fordertrommel ab- 

Muldenscheiben abgelegt werden, von denen je zwei gegeben, welche ilirerseits die Filterstopfen von Ge- 
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brauchslange an die Gruppe von mit unterschied- deren Art an einem ortsfesten Umfangsbereich der 

lichen Drehzahlen laufenden Muldenscheiben abgibt. Gruppe von Muldenscheiben, an welchem dieMulden' 

Bei der Vorrichtung gemaB dem erwahnten alteren benachbarter Muldenscheiben koaxial zueinander 

Vorschlag sind das mittlere Kreismesser bzw. die ausgerichtet sind, die Filterstabe der einen oder an- 
weiteren Kreismesserpaare in Umlaufrichtung am 5 deren Art zuerst von einem mittleren Kreismesser 

Umfang der Muldentrommeln hintereinander an- erfaBt und entsprechend der Dicke dieses Kreismes- 

geordnet, weil bei einem gleichzeitigen Zerschneiden sers zur Seite geschoben werden. Danach werden die 

der Filterstabe in Filterstopfen von Gebrauchslange einmal zerschnittenen Filterstabe aufeinanderfolgend 

mittels einer einzigen Gruppe von auf gleicher Achse von weiteren Paaren von Kreismessem erfaBt, deren 
gelagerten Kreismessem die hierbei entstehenden Fil- io Durchmesser abgestuft geringer als derjenige des mitt- 

terstopfen entsprechend der Dicke der Kreismesser leren Kreismessers ist. Auf diese Weise ergibt sich 

zusammengedriickt und zwischen den Kreismessem gegeniiber dem erwahnten alteren Vorschlag ein 

festgehalten wiirden. Andererseits ist bei der Vor- wesentlich vereinfachter Vorrichtungsaufbau. 
richtung gemaB dem Vorschlag auch nicht vor- Die Erfindung ist nachstehend an Hand der Zeich- 
gesehen, in Umlaufrichtung hintereinander angeord- 15 nung naher erlautert. Es zeigt 
nete Kreismesser bzw, Kreismesserpaare uninittelbar Fig. 1 ein Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungs- 

mit der Gruppe von mit unterschiedlichen Dreh- gemaBen Vorrichtung in schematischer Teildarstel- 

zahlen umlaufenden Muldenscheiben zusammenwir- lung und 

ken zu lassen, weil ein Zerschneiden der Filterstabe F i g. 2 einen Schnitt langs der Linie II-II in F i g. 1 
bei einer derartigen Gruppe von Muldenscheiben nur 20 in etwas groBerer Darstellung. 
in einem ganz bestimmten ortsfesten Umfangsbereich Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung 

erfolgen kann, in welchem benachbarte Mulden aller dient zum Herstellen von Mehrfachfiltern fur Zigaret- 

Muldenscheiben axial ausgerichtet sind. Wiirden die ten, wobei Filterstabe 13, 14 roehrfacher Gebrauchs- 

Kreismesser in einem wesentlich vor oder hinter die- lange aus einem Vorratsbehalter 10 bzw. 11 abwech- 
sem Umfangsbereich liegenden anderen ortsfesten 25 selnd durch einen vertikalen Schacht 110 bzw. Ill an 

Umfangsbereich angeordnet, so hatten sich die Mul- eine Gruppe 80 von Muldenscheiben 1, 2, 3, 4, 5, 6. 

den benachbarter Muldenscheiben wegen deren unter- 7, 8 (F i g. 2) abgegeben werden. Die Muldenscheiben 

schiedlicher Drehzahlen bereits derart gegeneinander 1 bis 8 sind in parallelen Ebenen nebeneinander mit 

verschoben, daB die Filterstabe bereits vor dem Zer- geringen schlitzartigen Zwischenabstanden auf gjei- 
schneiden mit Gewalt durchgebrochen bzw. aus den 30 cher Achse gelagert, wobei zumindest je zwei be- 

Mulden gehoben wiirden. nachbarte Muldenscheiben mit abgestuft unterschied- 

Aus den vorangehend erlauterten Grunden wurde lichen Drehzahlen vor- oder nacheilend umlaufen. 

es, wie oben erwahnt, bei einer Vorrichtung gemaB Im vorliegenden Fall sei angenommen, daB die Mul- 

dem Vorschlag fur notwendig gehalten, jeder Gruppe denscheiben 1, 3, 5, 7 mit einer ersten und die Mul- 
von mit unterschiedlichen Drehzahlen umlaufenden 35 denscheiben 2, 4, 6, 8 mit einer zweiten Winkel- 

Muldenscheiben, welche allein die koaxiale Ausrich- geschwindigkeit umlaufen. Die Muldenscheiben 

tung von auf Gebrauchslange geschnittenen Filter- 1 bis 8 sind mit Mulden 9 versehen, welche zur ab- 

stopf en nebeneinander bewirken, zusatzlich fur jede wechselnden Aufnahme der Filterstabe 13, 14 dienen. 

Filterstopf enart eine eigene Muldentrommel nebst zu- Bei der Darstellung nach F i g. 2 ist angenommen, 
geordneten Kreismessem und Vorratsbehaltem vor- 40 daB gerade ein Filterstab 13 von benachbarten Mul- 

zusehen. den 9 der Muldenscheiben 1 bis 8 aufgenommen ist 

Durch die Erfindung soil uber diesen nicht zum In Umlaufrichtung (gekrummter Pfeil in Fig. 1) 

Stand der Technik gehorigen alteren Vorschlag hin- der Gruppe 80 von Muldenscheiben ist unmittelbar 

ausgehend eine vereinfachte Vorrichtung geschaffen hinter dem Schacht 11 eine Gruppe von auf gleicher 
werden, bei welcher zwei Vorratsbehaltem zur Auf- 45 Achse 18 gelagerten, in die schlitzartigen Zwischen- 

nahme von Filterstaben mehrfacher Gebrauchslange raume der Muldenscheiben 1 bis 8 eingreif enden 

eine Gruppe von mit unterschiedlichen Drehzahlen Kreismessem 19, 20, 21, 22 vorgesehen. Die Anzahl 

umlaufenden Muldenscheiben unmittelbar nachgeord- der schlitzartigen Zwischenabstande der Mulden- 

net ist und bei welcher ein Zerschneiden der Filter- scheiben 1 bis 8 bzw. der Kreismesser 19"bis 22 ist 
stabe in Filterstopfen von Gebrauchslange unmittel- 50 ungeradzahlig. Das mittlere Kreismesser 19 weist den 

bar in Zusammenwirkung mit der Gruppe von Mul- groBten Durchmesser auf, wahrend die Durchmesser 

denscheiben durch eine einzige Gruppe von auf glei- der anderen Kreismesser 20, 21, 22 beidseitig nach 

cher Achse gelagerten Kreismessem erfolgen kann. auBen hin abnehmen. Das Schneidenumf angsprofil des 

Erreicht wird dies nach der Erfindung im wesent- mittleren Kreismessers 19 von groBtem Durchmesser 

lichen durch eine Gruppe von in parallelen Ebenen 55 ist nach beiden Seiten keilformig abgeschragt. Die 

mit geringen schlitzartigen Zwischenabstanden auf Schneidenumfangsprofile der anderen Kreismesser 20 

gleicher Achse nebeneinander gelagerten, den Vor- bis 22 sind hingegen lediglich auf der dem mittleren 

ratsbehaltem unmittelbar nachgeordneten Mulden- Kreismesser abgewendeten Seite keilformig ab- 

scheiben, von denen zumindest je zwei benach- geschragt Der Grand hierfur liegt darin, daB die 

barte Muldenscheiben mit abgestuft unterschiedlichen 60 Filterstabe 13, 14 im Betrieb der Vorrichtung zuerst 

Drehzahlen vor- oder nacheilend umlaufen, und von dem Kreismesser 19 erfaBt, zerteilt und beidseitig 

durch eine Gruppe von auf gleicher Achse gelager- nach auBen geschoben werden. Danach werden die 

ten, in die schlitzartigen Zwischenraume eingreifen- in der Mitte zerschnittenen Filterstabe 13 oder 14 

den Kreismessem, deren Durchmesser von der Grup- durch das Kreismesserpaar 20 erfaBt und von jedem 

penmitte beidseitig nach auBen hin abnehmen. 65 dieser Kreismesser wegen der einseitigen keilformigen 

Durch einen derartigen Vorrichtungsaufbau wird Abschragung lediglich nach auBen zusatzlich in Axial- 

erreicht, daB unmittelbar nach Ablage der Filterstabe richtung verschoben. Waren die Kreismesser 20 bis 

mehrfacher Gebrauchslange von der einen oder an- 22 beidseitig abgesclrragt, so wiirden die inneren Ab- 
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schnitte dcr durdiyjsdinsttcncn Filterstabe 13 oder 
14 wiederum gcticn d;i\ mittlcrc kreismesser 19 ge- 
driickt und dort klcnmicn. 

Nach dcm Vorbcilaulon a" dai Kreismessern 19 
bis 22 sind die Filicrv.alv 13. 14 in mehrere Filter- 5 
stopfen 16 dei cinen An Ivv.. 17 iLt andcrcn Art von 
Gebrauchsliinge zcnchmu'n. Cin Hcrausfallen der 
Filterstopfen 16 odor 17 aits den Muldcn 9 wird durch 
m c\n einen Teil des Unifan^s der Scheibengruppe 80 
"unmebendes gekrummtes Schutzblcch 23 verhindert. io 
Die~ Filterstopfen 16. 17 werdcn nun mit unterschied- 
licher Umfangsgeschwindigkeit bis zu einem (nicht 
. veranschaulichten) orbfesten Umfangsbereich trans- 
porter^ an welcheui die iin Einwirkungsbereich der 
Kreismcsscr 19 bis 22 noch in Umfangsrichtung hin- 
tereinander befindlichen Filterstopfen 16, 17 axial 
ausgerichtet sind. An d.esem Umfangsbereich konnen 
dann die Filterstopfen hcidcr Artcn aus je einer 
Mulde 9 an eine (nicht «ezcigtc) Wickelwalze ab- 
gegeben werden, wo eine Umwicklung der Filter- 
stopfen mit einem Verbindungsblattchen erfolgt. Urn 
eine tfbergabe an die Wickelwalze zu crlcichtern, ist 
jede Muldenscheibc 1 bis 8 mit einer Umfangsmit 
109 versehen, in welchc im Bereich der Wickelwalze 
(nicht gezeigte) Ausheber eingreifen konnen. 

Patcnlanspruche: 
1. Vorrichtung zum Herstellen von Mehrfach- 
filtern fiir Zigaretten od. dgL, wobei Filterstabe 
mehrfacher Gebrauchsliinge wahrend ihrer quer 30 
zu ihrer Achsc erfolgcnden Bewegung in Filter- 
stopfen zerschnitten werden, mit Vorratsbehaltern 
fiir die Filterstabe, quer zur Filterstabachse um- 
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laufenden Fordermitteln und mit diesen zusam- 
menwirkenden Schneidvorrichtungen fur die Fil- 
terstabe sowie mit einer Wickelwalze, g e k e n n - 
zeichnet durch eine Gruppe von in par- 
allelen Ebenen mit geringen schlitzartigen Zwi- 
schenabstanden auf gleicher Achse nebeneinander 
gelagerten, den Vorratsbehaltern (10, 11) unmit- 
telbar nachgeordneten Muldenscheiben (1 bis 8), 
von denen zumindest je zwei benachbarte Mulden- 
scheiben mit abgestuft unterschiedlichen Dreh- 
zahlen vor oder nacheilend umlaufen, und eine 
Gruppe von auf gleicher Achsc (18) gelagerten, 
in die schlitzartigen Zwischenraume eingreifen- 
den Kreismessern (19 bis 22), deren Durchmesser 
von der Gruppenmitte beidseitig nach auBen bin 
abnehmen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Anzahl der schlitzartigen 
Zwischenabstande bzw. der Kreismesser (19 bis 
22) ungeradzahlig ist und daB das Schneiden- 
umf angsprofil des mittleren Kreismessers (19) von 
groBtem Durchmesser nach beiden Seiten, das- 
jenige der anderen Kreismesser (20 bis 22 ) hin- 
gegen lediglich auf der dem mittleren Kreismesser 
(19) abgewendeten Seite keUformig abgeschragt 
sind. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 1 006 324, 948 495; 
britische Patentschriften Nr. 404 354, 681 855. 

In Betracht gezogene altere Patenter 

Deutsches Patent Nr. 1 214 586. 
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Fig. 2 
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